SPECTRANL

SPECTRAL WAVE 2.0
Karta procesu lakierowania, MAZDA 46V SOUL RED CRYSTAL

BUDOWA KOLORU MAZDA 46V SOUL RED CRYSTAL

MAZDA 46V SOUL RED CRYSTAL zostat fabrycznie opracowany jako kolor trojwarstwowy z
barwionym lakierem bezbarwnym. Ponizsza informacja techniczna zawiera informacje niezbedne
do odtworzenia wylakierowania fabrycznego w oparciu o system koloru WAVE 2.0 i dodatki
SPECTRAL.

LAKIER Lakier bezbarwny
BEZBARWNY o SPECTRAL
Z dodatkiem
BARWIONY o pigmentéw specjalnych
LAKIER BEZBARWNY (SPECTRAL T-10 RED INK;
SPECTRAL T-11 CARMIN INK)

Specjalny efekt metaliczny
0 wysokim stopniu odbicia $wiatta

W systemie
PODKLAD o— szarosci widmowej
zalecanej w recepturze

PODLOZE

PIGMENTY SPECJALNE WCHODZACE W SKLAD RECEPTURY

SPECTRAL T-10 RED INK; SPECTRAL T-11 CARMIN INK

Specjalne pigmenty typu INK, ktére sg roztworami barwnika w nosniku. Cechujg sie wysokag
transparentnoscig. Pigmenty te dodaje sie do lakieru bezbarwnego powodujgc jego zabarwienie
przy zachowaniu transparentnosci (przepuszczajg Swiatto i zabarwiajg osrodek w ktorym sie
znajdujg). Dzieki temu widoczna jest 1-warstwa z pigmentami metalicznymi.

Koncowy efekt (kolor) zalezy od grubosci powtoki zabarwionego lakieru bezbarwnego

— im go wiecej, tym kolor ciemniejszy i bardziej bordowy (w tym przypadku).
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SPECTRAL WAVE 2.0
Karta procesu lakierowania, MAZDA 46V SOUL RED CRYSTAL

PRZYKLADOWA RECEPTURA KOLORU 46V

Nr warstwy Pigmenty / komponent A Utwardzacz/rozcienczalnik
1 warstwa: 1. SA822- 416.1g
bazowa 2. SA103- 414.7g SA-R10-  5-15%
(WAVE 2.0) 3. SA311- 192.99

KLAR 565, KLAR 565-00, KLAR 525-00,
2 warstwa: . KLAR 545-00 - 834.8¢g Utwardzacz H6115
barwiony lakier T11 - 109.5¢ 21 obi
bezbarwny T10 - 60.1g ' J-
3 warstwa: KLAR 565, KLAR 565-00, Utwardzacz H6115
lakier bezbarwny | KLAR 525-00, KLAR 545-00 2:1 obj.

WYBOR ODPOWIEDNIEGO WARIANTU KOLORU

Wyszuka¢ w programie CarColor®, kolor MAZDA 46V

Sprawdzi¢ odnosniki do kolorboksu i wybrac¢ wszystkie fiszki z odcieniami tego koloru.
Wypolerowaé element sgsiadujgcy do elementu lakierowanego.

Z dostepnych fiszek z wariantami wybrac najlepiej dopasowang do wypolerowanego
elementu (w sSwietle dziennym aby unikngé metameryzmu).

e Zla¢ mieszanke pigmentdéw zgodnie z recepturg podang w programie CarColor®.

SPRAWDZENIE KOLORU, NATRYSKI PROBNE

e Przygotowac 3 test karty z odpowiednim kolorem
szarosci widmowej podktadu podanym
w programie CarColor®

¢ Na wszystkie zaaplikowac pierwszg warstwe koloru
zgodnie z wytycznymi aplikacji kolorow
metalicznych w systemie SPECTRAL WAVE 2.0

e Na poszczegdlne test karty zaaplikowacC barwiony .
1x

lakier bezbarwny tak aby uzyskac¢ fiszki koloru

z 1, 2 i 3 cienkimi warstwami lakieru bezbarwnego

barwionego.
e Na wszystkie test karty nanie$¢ jedng warstwe
czystego lakieru bezbarwnego.
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COLOR TECHNOLOGY

SPECTRAL WAVE 2.0

Karta procesu lakierowania, MAZDA 46V SOUL RED CRYSTAL

DOBOR ODPOWIEDNIEGO WARIANTU APLIKACJI KOLORU MAZDA 46V

¢ Po wysuszeniu natryskéw probnych wybrac najlepiej pasujgca test karte

do lakierowanego auta.

e Aplikacja koloru MAZDA 46V powinna wygladac identycznie jak aplikacja test karty z najlepiej

dopasowanym kolorem.

NA WPROST KAT 45°

FLOP

PRZYGOTOWANIE PODLOZA POD APLIKACJE KOLORU

Szlifowaé maszynowo na sucho papierem:

e Podkiady akrylowe i epoksydowe —
SPECTRAL, wariant wypetniajgcy —
lub gruntujgcy N

%
%

Wstepnie P320+P360
Wykanczajgco P400+P500
Poprawic szarg witdkning $cierng
z pastg matujgca.

Catosc¢ doktadnie odmuchac
Odtlusci¢ za pomocg EXTRA 785,
nastepnie EXTRA W785

_ Stosowac sie do wytycznych zawartych
e Wariant mokro na mokro w kartach technicznych podktadéw
mokro na mokro z linii SPECTRAL.

Szlifowaé maszynowo na sucho papierem

_>
e Oryginalne wykonczenia OEM N

_>
_>

P400+P500

Poprawi¢ szarg wtdkning scierng

z pastg matujgca

Cato$¢ doktadnie odmuchaé

Oddttusci¢ za pomocg EXTRA 785 nastepnie
EXTRA W785
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SPECTRAL WAVE 2.0
Karta procesu lakierowania, MAZDA 46V SOUL RED CRYSTAL

APLIKACJA 1 WARSTWY (WARSTWA BAZOWA METALICZNA) CALY ELEMENT

e Zaleca sie aplikacje SPECTRAL WAVE 2.0 w temperaturze wyzszej niz 18°C
i wilgotnosci nie wiekszej niz 75%
e Aplikowac warstwe kontrolng (w celu sprawdzenia przygotowania powierzchni)
- 30% petnej warstwy.
e Aplikowac 2 pojedyncze petne warstwy.
— bez przerwy miedzy warstwami.
e Aplikacja 2 warstw wypylajgcych.
- odlegtos¢ od powierzchni: jak przy warstwie kryjgce;.
e Suszenie warstw do petnego zmatowienia
+ 5 min przed aplikacjg barwionego lakieru bezbarwnego.

USTAWIENIA PISTOLETU PRZY APLIKACJI 1 WARSTWY BAZY METALICZNEJ

Dysza Cisnienie Regu’lgqa pls.toletu
llos¢ materiatu
Petna warstwa 1.2+1.3mm 1.8 + 2.0 bar 100%
Warstwa 1.2+ 1.3 mm 1.4 +1.5bar 30%
wypylajgca

Rekomendowany, pistolet niskocisnieniowy zasilany grawitacyijnie.

APLIKACJA 2 WARSTWY (LAKIER BEZBARWNY BARWIONY) CALY ELEMENT

e Aplikowac od 1 do 3 cienkich warstw wybranego, barwionego lakieru bezbarwnego
(zgodnie z natryskiem prébnym) KLAR 565, KLAR 565-00, KLAR 525-00 lub KLAR 545-00.

e (Odparowanie miedzy warstwami 10 min/20°C.

e Odparowanie przed aplikacjg ,,czystego” lakieru bezbarwnego 10 min/20°C.

USTAWIENIA PISTOLETU PRZY APLIKACJI LAKIERU BARWIONEGO

Dysza Ciénienie Regulacja pistoletu
llo§¢ materiatu
Cienka warstwa 1,2 +1,3mm 18+20 bar 0%

APLIKACJA 3 WARSTWY (LAKIER BEZBARWNY) CALY ELEMENT

e Aplikowac¢ 1 warstwe lakieru bezbarwnego (tego samego, ktérego uzyto do barwienia).
e Odparowanie przed suszeniem 30+40 min/20°C.

Dysza Cisnienie Regulacja pistoletu
llos¢ materiatu
Petna warstwa 1,2+1,3mm 1.8 +2.2 bar 100%
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SPECTRAL WAVE 2.0
Karta procesu lakierowania, MAZDA 46V SOUL RED CRYSTAL

PROCES TECHNOLOGICZNY CIENIOWANIA KOLOREM MAZDA 46V

Z uwagi na trudno$¢ odwzorowania koloru MAZDA 46V technika cieniowania jest najlepszym
wyborem. Lakierowanie pojedynczych elementdw w wiekszosci przypadkdéw nie przyniesie
pozgdanych efektow, poniewaz mogg wystgpi¢ widoczne réznice kolorystyczne.

KROK 1

1. Przygotowanie elementu naprawianego pod aplikacje koloru oraz elementu
sgsiadujgcego do cieniowania.
— Szlifowa¢ wstepnie P320+P360 (maszynowo oscylacja 2,5+3 mm)
— Szlifowac¢ wykanczajgco P400+P500 (maszynowo oscylacja 2,5+3 mm)
— Poprawi¢ szarg widkning scierng z pastg matujacag
— Catos¢ doktadnie odmuchac
— Odttusci¢ za pomocg SPECTRAL EXTRA 785
— Odttusci¢ za pomocg SPECTRAL EXTRA W785

Uwaga!

Ze wzgledu na zazwyczaj bardzo matg grubo$c lakieru bezbarwnego na elemencie lakierowanym
fabrycznie przeznaczonym do cieniowania wystarczy zmatowac go szarg wtdkning $cierng z pastg
matujgcag.
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SPECTRAL WAVE 2.0
Karta procesu lakierowania, MAZDA 46V SOUL RED CRYSTAL

KROK 1 - KROK 3

— Na element w zalecanym kolorze szarosci widmowej podktadu zaaplikowa¢ warstwe
kontaktowg 30% (lakieru bazowego SPECTRAL WAVE 2.0 tak jak na natrysku prébnym).

- Po odparowaniu, zaaplikowa¢ dwie warstwy koloru bazowego SPECTRAL WAVE 2.0.,
stosujgc przy okazji technike cieniowania na elemencie do tego przeznaczonym, zwracajgc
uwage aby nie ,wyjs¢” za daleko zostawiajgc miejsce na cieniowanie lakieru bezbarwnego
barwionego.
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SPECTRAL WAVE 2.0
Karta procesu lakierowania, MAZDA 46V SOUL RED CRYSTAL

- Zaaplikowac¢ odpowiednig ilos¢ warstw wybranego, barwionego lakieru bezbarwnego
zgodnie z aplikacjg na wybranej test karcie. Cieniowa¢ zgodnie
z technologig wykorzystujgc naturalne uksztattowanie elementow.

— Czas odparowania miedzy warstwowego to minimum 10 min/20°C.

— Odparowanie przed aplikacjg czystego lakieru bezbarwnego to 30+40 min/20°C

[1]

- Na catos¢ zaaplikowac¢ 1 warstwe czystego lakieru bezbarwnego

—  Ze wzgledu na grubosci lakieru bezbarwnego czas schniecia wydtuza sie trzykrotnie do
podanego w karcie technicznej.

—  Polerowanie (jesli konieczne) najlepiej na nastepny dzien.
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