SPECTR ,\L Lakierowanie tworzyw sztucznych

Instrukcja Techniczna
COLOR TECHNOLOGY 01.08.2022

Lakierowanie tworzyw sztucznych

INSTRUKCJA LAKIEROWANIA ELEMENTOW KAROSERII
WYKONANYCH Z TWORZYW SZTUCZNYCH

OPIS

Instrukcja lakierowania nowych elementéw karoserii wykonanych z tworzyw sztucznych pozwala
zidentyfikowaé rodzaj tworzywa sztucznego, z ktérego wykonany jest element oraz w prawidtowy sposéb
przeprowadzi¢ proces przygotowania powierzchni oraz lakierowania.

Duza réznorodnos¢ stosowanych tworzyw sztucznych oraz srodkéw antyadhezyjnych sprawia, ze ponizsza
instrukcje nalezy traktowaé jako ogdlny sposéb postepowania dajgcy dobre rezultaty w zdecydowanej
wigkszosci przypadkow.

PRODUKTY W SYSTEMIE LAKIEROWANIA TWORZYW SZTUCZNYCH

PLAST 705 Srodek zwiekszajgcy przyczepnosé

PLAST 775 Dodatek zwigkszajacy elastycznos¢

PLAST 815 Zmywacz do tworzyw sztucznych

PLAST 825 Dodatek zwiekszajacy przyczepnos¢ do tworzyw sztucznych
EXTRA W785 Zmywacz wodorozcienczalny

EXTRA 785 Zmywacz uniwersalny

PLAST Szpachléwka na tworzywa sztuczne

IDENTYFIKACJA TWORZYW SZTUCZNYCH

Mimo mnogosci tworzyw istniejgcych na rynku, w przemysle motoryzacyjnym powszechnie uzywanych jest
zaledwie ok. 13, z czego wiodacy jest polipropylen — PP (37% produkgciji), poliuretany - PUR (17%), ABS (12%),
uktady kompozytowe (11,5%), poliweglan — PC (7%). W praktyce jest najwigksze prawdopodobienstwo, ze
np. zderzak, spojler, ktéry trafi do lakierowania bedzie wykonany z polipropylenu badz modyfikowanego
polipropylenu np. kauczukiem etylenowo-propylenowym. Z ABS zetkniemy sie podczas lakierowania obudowy
lusterek czy kotpakéw, a na mieszaniny PC/PBT lakierujgc btotniki, pokrywy bagaznika.

WSsrod tworzyw natkniemy sie rowniez na rodzine tworzyw chemoutwardzalnych np. laminaty poliestrowe,
bazujgce na zywicy poliestrowej, ktéra zapewnia dobrg przyczepnos¢ materiatéw lakierniczych i generalnie
w wiekszosci przypadkéw nie sprawiajg probleméw podczas lakierowania.

Na wiekszosci elementdéw znajdujg sie oznaczenia literowe, kidrych rozszyfrowanie pozwala na poznanie
petnej nazwy tworzywa. Tworzywa sztuczne uzywane w przemys$le samochodowym sg wypetniane lub
wzmacniane, stgd petne oznaczenia moze wyglada¢ w nastepujgcy sposob:

>PA 6 GF 10<
PA 6 — tworzywem bazowym jest poliamid odmiana 6,
G — litera na tej pozycji okresla rodzaj wypetniacza (G — szkto, K —kreda, L — celuloza,
P — mika, R- aramid (kevlar), S — witékna syntetyczne, T — talk),
F — litera na tej pozyciji okresla stan fizyczny wypetniacza (B — kulki, D — maczka, F — wtékno,
G — wiékno mielone, M — mata, W — tkanina),
10 — liczba okresla procentowg zwartos¢ wypetniacza (10 oznacza 10%).
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Przyktad kodyfikacji:

tworzywo bazowe wypetniacz wypetniacz
PP — polipropylen T - talk S - wtokno syntetyczne
ilos¢ - 25% ilos¢  -20%

W przypadku braku oznaczenia mozna odcigé skrawek tworzywa w mato widocznym miejscu
i obserwowac jego zachowanie w ptomieniu np.:

- polipropylen (PP) — po zapaleniu pali sie sam, materiat skapuje jak swieca i czujemy zapach palonej parafiny,

- poliweglan (PC) - pali sie w ptomieniu, gasnie poza nim, ptomieh swiecacy, kopcacy, probka zwegla sie,
tworzg sie pecherze, stodkawy zapach,

- poliuretan (PUR) - po zapaleniu pali sie sam, swiecacy ptomien i ostry nieprzyjemny zapach (izocyjaniany),
pieni sie.

- akrylonitryl-butadien-styren (ABS) — po zapaleniu pali sie sam, kopcacy czarny dym, zapach palonego
styropianu.

W wiekszosci przypadkéw powyzsze informacije sg wystarczajgce do identyfikacji tworzywa.

Najwiecej probleméw w lakierowaniu sprawiajg tworzywa najbardziej popularne, czyli polipropylen i jego
mieszaniny. Problem rozwigzujg srodki zwigkszajgce przyczepnos¢ (promotory adhezji) PLAST 825 lub
PLAST 705. Pozostate najpowszechniej uzywane tworzywa: ABS, PC, PC/PBT uznane sa za lakierowalne
bez promotoréw adhezji.

W praktyce najlepiej przyja¢ zasade, ze zawsze uzywa sie SPECTRAL PLAST 825 lub PLAST 705, gdyz
koszty ewentualnej poprawki lakierniczej sg o wiele wyzsze niz koszt uzycia promotora adhezji.

Dob6r wtasciwego promotora w potaczeniu z wtasciwym przygotowaniem powierzchni to fundamentalne
elementy technologii lakierowania tworzyw sztucznych.

Kod Tworzywo sztuczne
PP  polipropylen
PUR poliuretan
ABS akrylonitryl-butadien-styren
PC poliweglan
PP/EPDM polipropylen modyfikowany kauczukiem etylenowo-propylenowym
PC/PBT poliweglan — politeraftalan butylenu
TPO poliolefiny termoplastyczne
PVC polichlorek winylu

Tworzywa sztuczne najczesciej uzywane w przemysle samochodowym
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IDENTYFIKACJA PODLOZA

Przed przystgpieniem do lakierowania nowego elementu wykonanego z tworzywa sztucznego nalezy
poprawnie zidentyfikowac rodzaj tworzywa lub powtoki, ktdrg jest pokryty.

Rozpoznanie to pomoze w odpowiednim doborze technologii oraz poprawnym przygotowaniu powierzchni,
co jest kluczowe do przeprowadzenia udanej naprawy.

ETAPY IDENTYFIKACJI

A. Obecnosé¢ fabrycznego podkladu OEM - pierwszym krokiem jest okreslenie czy cze$¢ z tworzywa
sztucznego jest zagruntowana podktadem fabrycznym OEM zapewniajgcym przyczepnos¢ wierzchnich
warstw:

e ocena wizualna — podkitad OEM znajduje sie zawsze na wierzchniej warstwie przeznaczonej do
lakierowania. Wyglada inaczej niz tworzywo znajdujgce sie na elementach nieprzeznaczonych
do lakierowania np. moze by¢ inny stopien potysku, moze posiada¢ lekkg strukture, inny kolor.

* proba szlifowania - do testu nalezy uzy¢ papier $cierny o gradacji P500. Jezeli po przeszlifowaniu na
powierzchni papieru zostanie zauwazony drobny pyt najprawdopodobniej mamy do czynienia
z elementem pokrytym podktadem.

» informacja producenta o obecnosci fabrycznego podktadu OEM

B. Test odpornosci na rozpuszczalniki — test polega na przetarciu niewielkiej, niewidocznej powierzchni
elementu za pomocg PLAST 815 Zmywacz do tworzyw sztucznych lub EXTRA 785 Zmywacz uniwersalny.
Jezeli zauwazymy rozmigkanie, klejenie sie powierzchni to mamy do czynienie z tworzywem sztucznym lub
podktadem nieodpornym na dziatanie rozpuszczalnikdw.

UWAGA:

W przypadku jezeli na powierzchni tworzywa znajduje sie niezwigzana, miekka warstwa nalezy jg usungc
poprzez zastosowanie agresywniejszych zmywaczy np.: EXTRA 785 Zmywacz uniwersalny - tylko dla tworzyw
odpornych na dziatanie rozcienczalnikéw.

DOBOR TECHNOLOGII LAKIEROWANIA

Po przeprowadzeniu identyfikacji, mozemy zaklasyfikowa¢ element do jednej z czterech kategorii (I-1V).
Nastepnie nalezy postepowac zgodnie z instrukcja przypisang do poszczegoélnych kategorii.

Nr kategorii = Opis zastosowania

Nowe tworzywo sztuczne, pokryte podktadem fabrycznym zapewniajgcym przyczepnos$c
wierzchnich warstw, podktad niewrazliwy na rozcienczalniki.

il Nowe tworzywo sztuczne, pokryte podkitadem fabrycznym zapewniajgcym przyczepnosc
wierzchnich warstw, podktad wrazliwy na rozcienczalniki.

]| Nowe tworzywo sztuczne, nie pokryte podktadem fabrycznym.

v Istniejaca powtoka lakiernicza z uszkodzeniami do tworzywa.
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KATEGORIA |

Nowe tworzywo sztuczne, pokryte podktadem fabrycznym zapewniajgcym przyczepnosé wierzchnich
warstw, podktad niewrazliwy na rozcienczalniki

gLt
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Odttuszczanie

Szlifowanie

Odttuszczanie

Aplikacja

KATEGORIA I
Nowe tworzywo sztuczne, pokryte podktadem fabrycznym zapewniajgcym przyczepnosé wierzchnich
warstw, podktad wrazliwy na rozcienczalniki

UWAGA!

Lakierowanie tworzyw sztucznych
Instrukcja Techniczna
01.08.2022

Odttusci¢ powierzchnige elementu zmywaczem sprawdzonym podczas
testéw odpornosci na rozcienczalniki - PLAST 815 Zmywacz do tworzyw
sztucznych lub EXTRA 785 Zmywacz uniwersalny.

Przeszlifowa¢ drobnym papierem sciernym bgdz szarg Wtdkning scierng
800 Ultra Fine.

Doktadnie odmucha¢ powierzchnie za pomoca sprezonego powietrza.

Odttusci¢ powierzchnige elementu zmywaczem sprawdzonym podczas
testow odpornosci na rozcienczalniki - PLAST 815 Zmywacz do tworzyw
sztucznych lub EXTRA 785 Zmywacz uniwersalny.

Naktadanie wybranego systemu lakierniczego zgodnie z wytycznymi
z kart technicznych wybranych produktow.

W przypadku elementu wykonanego z elastycznego tworzywa sztucznego
poszczegolne skiadniki systemu lakierniczego (z wyjatkiem warstwy
bazowej) nalezy uelastyczni¢ dodajgc PLAST 775 Dodatek zwiekszajgcy
elastycznosc.

do odttuszczania nie stosowa¢ EXTRA 785 Zmywacz uniwersalny oraz PLAST 815 Zmywacz do tworzyw
sztucznych, spowoduje to usuniecie fabrycznego podktadu pokrywajgcego tworzywo sztuczne

A

(-

<

Odttuszczanie

Szlifowanie

Odfttuszczanie

Aplikacja

Wymagany EXTRA W785 Zmywacz wodorozcienczalny.

Przeszlifowac¢ drobnym papierem sSciernym badz szarg witdkning $cierng
800 Ultra Fine.

Doktadnie odmucha¢ powierzchnie za pomoca sprezonego powietrza.

Ponownie odttuscié powierzchnie elementu za pomoca
EXTRA W785 Zmywacz wodorozcienczalny.

Naktadanie wybranego systemu lakierniczego zgodnie z wytycznymi
z kart technicznych wybranych produktéw.

W przypadku elementu wykonanego z elastycznego tworzywa sztucznego
poszczegolne skiadniki systemu lakierniczego (z wyjgtkiem warstwy
bazowej) nalezy uelastyczni¢ dodajgc PLAST 775 Dodatek zwiekszajgcy
elastycznosc.
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Lakierowanie tworzyw sztucznych
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Nowe tworzywo sztuczne, nie pokryte podktadem fabrycznym

@ Mycie
i powierzchni
)

,s/ Q Odttuszczanie

cC %
: Wygrzewanie

,«/ & Odttuszczanie

Szlifowanie
potgczone
z odttuszczeniem

,e/ Q Odttuszczanie

- Aplikacja

<

Usung¢ srodek antyadhezyjny (*) poprzez zmycie podtoza gorgcg wodg
z mydtem (detergentem nie zawierajgcym wosku).

Odttusci¢ powierzchnie elementu za pomocg
PLAST 815 Zmywacz do tworzyw sztucznych.

Element wygrza¢ w temperaturze 60°C przez co najmniej 30 min.

Odttusci¢ powierzchnie elementu za pomocg
PLAST 815 Zmywacz do tworzyw sztucznych.

Przeszlifowa¢ szarg witdkning $cierng 800 Ultra Fine zwilzong
PLAST 815 Zmywacz do tworzyw sztucznych.

Doktadnie odmucha¢ powierzchnie za pomocg sprezonego powietrza.

Ponownie odttusci¢ powierzchnie elementu za pomocg
PLAST 815 Zmywacz do tworzyw sztucznych.

Na nowe tworzywo stosujemy promotory adhezji w celu zwiekszenia
przyczepnosci.

Proces 1 etapowy (promotor jako dodatek):

- aplikacja podktadu akrylowego/epoksydowego z dodatkiem PLAST 825.

Proces 2 etapowy (promotor jako samodzielna warstwa):
- aplikacja PLAST 825 (we wtasciwym rozcienczeniu) lub PLAST 705,
- aplikacja podktadu akrylowego/epoksydowego.

W przypadku elementu wykonanego z elastycznego tworzywa sztucznego
poszczegblne skiadniki systemu lakierniczego (z wyjatkiem warstwy
bazowej) nalezy uelastyczni¢ dodajgc PLAST 775 Dodatek zwiekszajacy
elastycznosé.

Naktadanie wybranego systemu lakierniczego zgodnie z wytycznymi z kart
technicznych odpowiednich produktow.

(*) Wytwarzanie wiekszosci elementéw z tworzyw sztucznych odbywa sie w technologii wtrysku. Uplastycznione tworzywo
sztuczne zostaje wtrysniete do gniazda formy wiryskowej. W procesie stosowane sg s$rodki antyadhezyjne, ktére
zapobiegajg przywieraniu tworzywa do metalowej formy, co utatwia wyjecie z niej elementu.

Srodki antyadhezyjne dzielimy na 2 rodzaje:

- zewnetrzne srodki antyadhezyjne naktadane bezposrednio na powierzchnie formy, zmniejszajgc w ten sposéb site
przywierania tworzywa (zazwyczaj sg stosowane w postaci past, dyspersji lub emuls;ji),

- wewnetrzne dodawane sg do masy przetwarzanego polimeru i dzieki migracji w kierunku powierzchni kontaktu polimer-
metal tworzg warstwe antyadhezyjng (bardzo czesto sa to parafiny i woski).
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KATEGORIA IV

Istniejaca powtoka lakierowa z uszkodzeniami do tworzywa.

Ve . Odttusci¢ powierzchnie elementu za pomocg EXTRA 785 Zmywacz
{ & Odttuszczanie Uniwersalny.

Uszkodzone miejsce przeszlifowaé papierem sciernym
Szlifowanie o gradacji P120 do momentu usuniecia uszkodzonej powtoki.

Doktadnie odmucha¢ powierzchnie za pomocg sprezonego powietrza.

/Q Odttuszczanie Ponownie odlt’rusmc powierzchnie elementu za pomocg EXTRA 785
Zmywacz Uniwersalny.

fl:\ Aplikacja Zaaplikowa¢ PLAST Szpachléwka do tworzyw sztucznych zgodnie
G ‘ szpachlowki z zaleceniami w karcie techniczne;.

Szlifowanie szpachlowki oraz istniejacej powtoki w celu przygotowania pod
Szlifowanie aplikacje podktadu wypetniajacego — zgodnie z kartg techniczng podktadu.

Doktadnie odmucha¢ powierzchnie za pomoca sprezonego powietrza.

/Q Odttuszczanie Ponownie Od.t’fUSCIC powierzchnie elementu za pomocg EXTRA 785
Zmywacz Uniwersalny.

Na miejsca, w ktérych wida¢ ostoniete tworzywo musi by¢ dodatkowo
zaaplikowany promotor adhezji.

Proces 1 etapowy (promotor jako dodatek):
- aplikacja podktadu akrylowego/epoksydowego z dodatkiem PLAST 825.

Proces 2 etapowy (promotor jako samodzielna warstwa):

- aplikacja PLAST 825 (we wiasciwym rozcienczeniu) lub PLAST 705
ng Aplikacja (dostepny réwniez w wersji aerozol PLAST 705 SPRAY),
- aplikacja podktadu akrylowego/epoksydowego.

W przypadku elementu wykonanego z elastycznego tworzywa sztucznego
poszczegolne sktadniki systemu lakierniczego (z wyjgtkiem warstwy
bazowej) nalezy uelastyczni¢ dodajgc PLAST 775 Dodatek zwiekszajacy
elastycznosé.

Naktadanie wybranego systemu lakierniczego zgodnie z wytycznymi z kart
technicznych odpowiednich produktow.

Strona 6/7



SPECTR ,\L Lakierowanie tworzyw sztucznych

Instrukcja Techniczna
COLOR TECHNOLOGY 01.08.2022

Wskazowki praktyczne

PLAST 815 Zmywacz do tworzyw sztucznych wyrdznia sie wysokg agresywnoscig w stosunku do podtoza (ma
zapewni¢ skuteczne odttuszczenie ,surowego” tworzywa) oraz wtasciwosciami antystatycznymi — nie powoduje
elektryzowania sie powierzchni oraz pomaga w neutralizacji fadunkéw, ktére tworza sie na powierzchni.

W przypadku braku mozliwosci uzycia PLAST 815, bezposrednio na odttuszczanej powierzchni np. podczas
lakierowania zewnetrznych powierzchni zderzaka, nalezy go zaaplikowaé przy uzyciu atomizera od
wewnetrznej strony zderzaka aby zmniejszy¢ elektryzowanie powierzchni.

PLAST 815 Zmywacz do tworzyw sztucznych uzyty na $wiezo polakierowanej lub niedostatecznie utwardzonej
powtoce lakierowej moze powodowac jej czesciowe nadtrawianie.

Uziemienie w trakcie prac lakierniczych

UWAGA !!!

W czasie prac przygotowawczych oraz podczas lakierowania w kabinie nalezy uziemi¢ wszystkie elementy
aby zminimalizowac¢ ryzyko pozarowo-wybuchowe wywotane wytadowaniem elektrycznosci statyczne;.

INNE INFORMACJE

Efektywnos¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia.
Dane zawarte w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich stosowania. Gwarantujemy wysokg jakos¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze
instrukcje oraz praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie
probnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie rézne zachowanie sie wyrobu z réznymi
materiatami.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujgce sie poza
nasza kontrola.
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