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SPECTRANL

COLOR TECHNOLOGY

TECHNOLOGIA 2.0 DLA PROFESJONALISTOW

Zastosuj kompleksowa technologie SPECTRAL 2.0, stworzona przez Laboratorium Badawczo-Rozwojowe firmy NOVOL
przy wspotpracy z praktykami branzy lakiernicze;.

Najlepsze surowce, know-how Laboratorium i znajomos¢ potrzeb warsztatow, pozwalaja nam zaprezentowac rozwiazania
o wysokim zaawansowaniu technologicznym, ktore utatwia Ci optymalizacje proceséw lakierniczych, szczegdlnie

w aspekcie skracania czasochtonnosci i kosztéw procesdéw lakierniczych.

Uzycie przez Ciebie technologii SPECTRAL 2.0 to rozsadny i bezpieczny wybor w celu zachowania najwyzszych

standardow jakosci naprawy oraz budowaniu dtugoletniego zaufania klienta i zadowolenia z perfekcyjnie wykonanej
ustugi lakierniczej.

LEGENDA:
° najlepszy wybor
° mozliwe zastosowanie
nie dotyczy
* %k produkt spetnia kryteria
* % K produkt dobrze spetnia kryteria
* % %k produkt bardzo dobrze spetnia kryteria

Y % % % % produkt idealnie spetnia kryteria

DOBIERZ WARIANT TECHNOLOGII OPTYMALNY DLA TWOJEGO WARSZTATU.

MILEJ PRACY!
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ZMYWACZE

Czyscic Pozostawic do
2 szmatkami  petnego odparowania

Czysci¢ Pozostawi¢ do
2 szmatkami  petnego odparowania
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Czysci¢ Pozostawic¢ do
2 szmatkami  petnego odparowania
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Czysci¢ Pozostawi¢ do
2 szmatkami  petnego odparowania
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Czysci¢ Pozostawic¢ do
2 szmatkami  petnego odparowania
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Czysci¢ Pozostawi¢ do
2 szmatkami  petnego odparowania

Czysci¢ Pozostawic¢ do
2 szmatkami  petnego odparowania

Czysci¢ Pozostawic¢ do
2 szmatkami  petnego odparowania

Czysci¢ Pozostawi¢ do
2 szmatkami  petnego odparowania

Czyscié¢ Pozostawic do
2 szmatkami  petnego odparowania

8

e

Czysci¢ Pozostawic do
2 szmatkami  petnego odparowania
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. SPECTRAL .
SPECTRAL UNDER 385 phei
UNDER 345 -
PODKLADY
SPECJALNE
min. 2min 3x 5+10min
) )
‘gg”q = @ HEER @
1:1 48 h/20°C 1+2x 3:5min  7min/20°C 6 h/20°C 122x 5:10min  30min/20°C min. 2min 3x 5:10min
1.2+1.5mm ¢1.2+1.4mm
\DDH HC%’ | H@ HC"? | H@
1:1 48 h/20°C 1+2x 3+5min  7min/20°C 6 h/20°C 1+2x 5+10min 30min/20°C
21.2+1.5mm ¢1.2+1.4mm
OCHRONA
ANTYKOROZYJNA * %k * % K * K
OCHRONA BARIEROWA
(IZOLATOR) * % % * % % * % %
CZAS APLIKACJI Y % % * % % * % %
CZAS ODPAROWANIA

MIEDZYWARSTWOWEGO * %k * % % * K K

ROZLEWNOSC * % % Y % % Y % %

CZAS SCHNIECIA Y % % * % % Y % %




CZYNNOSCI MIEDZYOPERACYJNE

Szlifowac szara gabka
$cierna P800 granice
podktadu epoksydowego
Spectral UNDER 395

Doktadnie
odmuchac¢

Przemy¢ zmywaczem
Spectral EXTRA 785
i EXTRA W785

Przetrzec
Sciereczka
pytochtonna

Przy zastosowaniu
podktadu
Spectral UNDER 345
zaaplikowa¢ wybrany

podktad akrylowy
lub aspartanowy

Po utwardzeniu
szlifowac czerwona
wtéknina $cierna

DIRELLIT]
odmucha¢

Przemy¢ zmywaczem
Spectral EXTRA 785
i EXTRA W785

Przetrze¢ Przy zastosowaniu podktadu
Sciereczka epoksydowego Spectral
pytochtonna  UNDER 385 brak koniecznosci
matowania do 12h w 20°C

Przy zastosowaniu
podktadu
Spectral UNDER 345
zaaplikowa¢ wybrany
podktad akrylowy
lub aspartanowy

Po utwardzeniu
szlifowac czerwona
wtdknina $cierna

Doktadnie
odmucha¢

Przemy¢ zmywaczem
Spectral EXTRA 785
i EXTRA W785

Przetrze¢ Przy zastosowaniu podktadu
Sciereczka epoksydowego Spectral
pytochtonna UNDER 385 brak koniecznosci
matowania do 12h w 20°C

Szlifowac
P120+P180

Doktadnie
odmuchac¢

Przemy¢ zmywaczem
Spectral EXTRA 785
i EXTRA W785

Przetrzec
$ciereczka
pytochtonna
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SPECTRAL

~ SPECTRAL ~ SPECTRAL .
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SZPACHLOWKI

°
H T
D ﬁ 0 /;///
100+2g 20 30m|n max 3mm
°
£ 1 X T
D ﬁ Q 77777 D ﬁ a 77777 D w] 6 77777
100+2g 20 30m|n max 5mm 100+2g 20+30min  max 5mm 100+2g 20 30m|n max 3mm
/20°C
+
D 0 Q /////
100+2g 20+ %Ur[r:un max 3mm
CZAS APLIKACJI e & ¢ * % % %* % % %* %k K
CZAS SCHNIECIA * %k * %k * %k * %k
ROZLEWNOSC * %k * %k * %k * % %k
S * Kk * K Kk * K * Kk k
LEKKOSC SZLIFOWANIA Y % % * % % Y % % %* % %




CZYNNOSCI MIEDZYOPERACYJNE

Powtoka katoforetyczna OEM
dla wskazanych podktadow
nie wymaga matowania

Doktadnie
odmuchaé

!

Przemy¢ zmywaczem
Spectral EXTRA 785
i EXTRA W785

Miejsce uszkodzenia
szlifowac P240+P320

\

DIIRELGIT]
odmuchaé

Przemy¢ zmywaczem
Spectral EXTRA 785
i EXTRA W785

W przypadku uzycia szpachlowki poliestrowej
izolowac za pomoca podktadu epoksydowego
Spectral UNDER 385

&

<

W przypadku uzycia szpachléwki poliestrowej
izolowac za pomoca podktadu epoksydowego
Spectral UNDER 385

Szlifowac P120+P320 Doktadnie Przemy¢ zmywaczem
odmuchaé Spectral EXTRA 785

&\W
Po utwardzeniu Doktadnie Przemy¢ zmywaczem
szlifowac czerwona odmuchaé Spectral PLAST 815

witoknina scierna

Szlifowac¢ P180+P240

.

<

Doktadnie
odmucha¢

Przemy¢ zmywaczem
Spectral EXTRA W 785

W przypadku uzycia szpachlowki poliestrowej
izolowac za pomoca podktadu epoksydowego
Spectral UNDER 385
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EPECM SPECTRAL SPECTRAL
FLAST AST _AST
705 825 775
PLASTYFIKATORY
Produkt 1K

m

JE

SIS

W przypadku elastycznych
tworzyw sztucznych zaleca
sie uzycie dodatku uela-
styczniajacego Spectral
PLAST 775 zgodnie z zale-
ceniem karty technicznej.

1K 91.2+1.4mm 5+10min Spectral  ¢1.2:1.3mm + 2+5min
SOLV 855
11
® Produkt 1K
W przypadku elastycznych
: : ZA 2 ‘2 tworzyw sztucznych zaleca
. sie uzycie dodatku uela-
Cg Cg i styczniajacego Spectral
PLAST 775 zgodnie z zale-
1K o1.2:14mm  1:2x 5:10min Spectral  91.2:1.3mm  1:2x 2:5min ceniem karty technicznej.
SOLV 855
11

CZAS APLIKACJI

* % %

¥* % Kk

ROZLEWNOSC

* %k k

* %k k

CZAS ODPAROWANIA
MIEDZYWARSTWOWEGO

* %k k

* %k k

CZAS SCHNIECIA

* %k

¥k *k




SPECTRANL

—— = WSPARCIE
TECHNICZNE

SYSTEM SZKOLEN | ZARZADZANIA WARSZTATEM

* pokazy

* wdrozenia

* wsparcie powdrozeniowe DISCOVER
* do dyspozycji profesjonalni technicy i kolorysci Spectral TRAINING

Skorzystaj zmozliwosci szkolen lakiernikow w projekcie DISCOVER TRAINING.

OdwiedZ nasze Centrum Szkoleniowe NOVOL lub zapros nas do swojego warsztatu.

Zmotywuj swoich pracownikéw do udziatu w prestizowych, corocznych Mistrzostwach Lakiernikéw Spectral.
Wybierz najlepszy dla Twojego warsztatu pakiet oprogramowania do zarzadzania - Service Flow.
Przeprowadzimydla Ciebie audyt technologiczny, majacy na celu optymalizacje technologii naprawy.
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SPECTRAL

UNDER 325-00
41 VHS

SPECTRAL

UNDER 355-00

PODKLADY

] um
77777

It

4:1:60% 91.3+1.4mm 1x

odparowanie ~ 20pm
przed aplikacja
bazy do matu + 5min

4:1:25%  1.6+1.8mm 2x 10+15min 40pm 20°C-2h
60°C-20min

‘DD@|

4:1:0-10% ¢1.6+1.8mm

1+3x 0+10min 80um 20°C-4h

60°C-30min

+ (30% Spectral

] um
77777

A

G £ %

4:1:60% ©1.3+1.4mm 1x
lub 4:1:0-10%

odparowanie  20pm
przed aplikacja
bazy do matu + 5min
PLAST 825)

‘ It |

4:1:0-10% ©1.6+1.8mm
lub 4:1:0-10%
+(30% Spectral

PLAST 825)

1+3x 0+10min 80pm 20°C-4h

60°C-30min

APLIKACJA NA KATAFOREZE
BEZ SZLIFOWANIA

& K

* %k k

ROZLEWNOSC

* % Kk

* ok *

CZAS ODPAROWANIA
MIEDZYWARSTWOWEGO

* %k k

%k *k

GRUBOSC WARSTWY
(WYPELNIENIE)

* % K

* kK

CZAS APLIKACJI

* k k

* k%

CZAS SCHNIECIA

* %k

* ok *

LEKKOSC SZLIFOWANIA

* & K

* %k *k

OCHRONA
ANTYKOROZYJNA

* % K

* Kk




SPECTRAL
UNDER 365

UNDER 365-00

CAYLIC FILLER
PODKLAD AKR
AKPH

PRIMA

EPECTHN;

UNDER
00-RACE

TIERLLI
ATANGW

. lits

[ um
S
3:1:40%  91.2:1.3mm 1x odparowanie 30pm
przed aplikacja
bazy do matu + 5min
[ ) [
fi E TI777 i E
4:1:25%  91.6+1.8mm 1+3x 5:+10min 40pm 20°C-3h 3:1:20%  ¢1.6+1.8mm 1+2x 5+10min 45pm 20°C-3h 81.4+1.6mm 1+2x po pierwszej  40pm 20°C
60°C-30min 60°C-30min warstwie
IR 10+20 min IR 10+20min 3+5min
o ([
Amh _ 5 Ium AmA C 2:2:2 | um _ E | um
f E TI777 Q mEEE || 77777
4:1:10:15% 21.6+1.8mm 1:3x 1+3min 55um 20°C-3h 3:1 91.6+1.8mm 1+3x 0+10min 70pm 20°C-4h 91.4+1.6mm 2+3x po pierwszej 40pm 20°C
60°C-30min 60°C-30min warstwie /20+60min
IR 10+20min IR 10+20min 3+8min
o
™. [ bm
i E 77777
3:1:40% 21.2:1.3mm 1x odparowanie  30pm
lub 3:1:40% przed aplikacja
+ (30% Spectral bazy do matu + 5min
PLAST 825)
[ )
C = L (- 5 IR
E s i E T7777
4:1:10:15% ©91.6+1.8mm 1:3 1+3min 55um 20°C-3h 3:1:15%  ¢1.6+1.8mm 20°C-3h ¢1.4+1.6mm 2:3x 3+8min 40pm 20°C
lub 4:1:10+15% 60°C-30min lub 3:1 60°C-30min lub1 1 /20+60min
+ (30% Spectral IR 10+20min | +(30% Spectral IR 10+20min + (30% Spectral
PLAST 825) PLAST 825) PLAST 825)
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CZYNNOSCI MIEDZYOPERACYJNE

Szlifowac
P320+P500

Poprawic szara
wtoknina scierna

Doktadnie
odmuchacd

Przemy¢ zmywaczem
Spectral EXTRA 785
i EXTRA W785

Szlifowac
P240+P500

Poprawic szara
wtdknina scierna

Doktadnie
odmuchacd

Przemy¢ zmywaczem
Spectral EXTRA 785

Szlifowac
P240+P500

Poprawic szara
wtoknina Scierna

Doktadnie
odmuchac

Przemy¢ zmywaczem
Spectral EXTRA W 785
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Zachecamy wszystkich uzytkownikow
Spectral Color Technology posiada-

\Dﬂ|c% [0 &

1:0+30% odparowanie 1:0,75 odparowanie

Spectral +2wypylk| do matu Spectral +1wypylka do matu jacych urzadzenia mobilne do korzy-

SA-R10 . _

lub SA-R30 +omin SOLV 885 +5min stania z programu CarColor Mobile
[ ) dostepnego w sklepie GOOGLE PLAY

(dla systemu ANDROID).

FEC|EIE

1:0+30% odparowanie 1:0,75 odparowanie
Spectral  +2 wypytkl do matu Spectral +1 wypytka do matu
SA-R10 +5min SOLV 885 +5min .
lub SA-R30 Przygotowanie receptury:
[ J
online.spectral.pl
D’D Cg DD Cg
1:0+30% odparowanie 1:0,75 odparowanie
Spectral  +2 wypytkl do matu Spectral  +1 wypy'tka do matu
SA-R10 +5min SOLV 885 +5min
lub SA-R30
®
A ) A A A
1:0:30% odparowanie 1:0,75 odparowanie Goodle P!
Spectral  +2 wypylkl do matu Spectral +1 wypy’tka do matu oogle May
SA-R10 +5min SOLV 885 +5min
lub SA-R30 S spectralpaints.com

spectral.pl

[EIE| Dk

1:0:30% 2x odparowanie 1:0,75 odparowanie

Spectral + 2 wypytki  do matu Spectral +1 wypylka do matu

SA-R10 +5min SOLV 885 +5min
lub SA-R30

ROZLEWNOSC * % K * %k

CZAS APLIKACJI * % K * %k

CZAS SCHNIECIA * % K * %k

DISCOVER

COLOR

CZAS ODPAROWANIA
MIEDZYWARSTWOWEGO %k %* %k

LEKKOSC SZLIFOWANIA * % K * % *
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SPECTRAL

KLAR 505
1

KLAR
525-00
1

LAKIERY

I Jo £

10 o §

DIN 4/20°C ¢1.2+1.4mm 1,5x 5+10min  50+60pm  20°C-12h DIN 4/20°C ¢1.2+1.4mm 1,5x 5:10min  50+60pm 20°C-8h
17+19s 60°C-35min 17+19s 60°C-20min
IR 10+25min IR 10+20min
i Q@| @ [ Je %) ‘Q
o [=]
3:1 DIN 4/20°C ¢1.2+1.4mm 1,5x 5+10min  50+60pm  20°C-12h DIN 4/20°C ¢1.2+1.4mm 1,5x 5:10min  50+60pm 20°C-8h
17+19s 60°C-35min 17+19s 60°C-20min
IR 10+25min IR 10+20min
3:1 DIN 4/20°C ¢1.2+1.4mm 1,5x 5+10min  50+60pm  20°C-12h 2:1 DIN 4/20°C ¢1.2+1.4mm 1,5x 5:10min  50:60pm  20°C-8 h
17+19s 60°C-35min 17+19s 60°C-20min
IR 10+25min IR 10+20min
00 Q@| @ 1 Ue A= ‘0
[=} [=)
3:1 DIN 4/20°C ¢1.2+1.4mm 1,5x 5+10min  50+60pm  20°C-12h 2:1 DIN 4/20°C ¢1.2+1.4mm 5:10min  50+60pm 20°C-8h
17+19s 60°C-35min 17+19s 60°C-20min
IR 10+25min IR 10+20min
i Q@| Q@ [ Je % ‘Q
o [=]
3:1 DIN 4/20°C ¢1.2+1.4mm 1,5x 5:10min  50+60pm  20°C-12h 2:1 DIN 4/20°C ¢1.2+1.4mm 5:10min  50+60pm 20°C-8h
17+19s 60°C-35min 17+19s 60°C-20min
IR 10+25min IR 10+20min

CZAS APLIKACJI

* % %

* %k *

CZAS ODPAROWANIA
MIEDZYWARSTWOWEGO

* ok *

* ok *

ROZLEWNOSC

kK

* %k k

CZAS SCHNIECIA

1.8 01

* %k k

TWARDOSC UZYTKOWA

Yk K

kK

POLYSK

kK

Y k k




SPECTRAL

KLAR 565
v

KLAR
545-00
21w

Jo

Jo)

il

i

DIN 4/20°C  ¢1.2+1.4mm 1,5x 5:10min  50+60uym  20°C-8h  50°C-30min DIN 4/20°C  1.2:1.4mm 1,5x 5min 50+60um  20°C-3h  50°C-10min
15:17s 30°C-3h  60°C-20min 15:17s 30°C-1h  60°C-5min
40°C-1h IR 7+15min 40°C-20min IR 5:10min
ad g0 =2 =
DD =4 @ Q 0 DD =4 @ C@ ce 6 0
2:1 DIN 4/20°C  ¢1.2+1.4mm 1,5x 5:10min  50+60pym  20°C-8h  50°C-30min 2:1 DIN 4/20°C  1.2+1.4mm 1,5x 5min 50+60um  20°C-3h  50°C-10min
15:17s 30°C-3h  60°C-20min 15:17s 30°C-1h  60°C-5min
40°C-1h IR 7+15min 40°C-20min IR 5+10min
: |j i) Tm : |j @ — > T
< Vs : A= 7777
2:1 DIN 4/20°C ¢1.2:1.4mm 1,5x 5:10min  50+60uym  20°C-8h  50°C-30min 2:1 DIN 4/20°C  1.2:1.4mm 1,5x 5min 50+60um  20°C-3h  50°C-10min
15:17s 30°C-3h  60°C-20min 15:17s 30°C-1h  60°C-5min
40°C-1h IR 7+15min 40°C-20min IR 5+10min
ad g0 -
DD v@ e 0 DD v@ 77 Q 0
(=] [=]
2:1 DIN 4/20°C  ¢1.2+1.4mm 1,5x 5:10min  50+60pym  20°C-8h  50°C-30min 2:1 DIN 4/20°C  1.2+1.4mm 1,5x 5min 50+60um  20°C-3h  50°C-10min
15:17s 30°C-3h  60°C-20min 15:17s 30°C-1h  60°C-5min
40°C-1h IR 7+15min 40°C-20min IR 5:10min
: d@ - : d@
: < I : A
(=) =1
2:1 DIN 4/20°C  ¢1.2+1.4mm 1,5x 5:10min  50+60pym  20°C-8h  50°C-30min 2:1 DIN 4/20°C  1.2:1.4mm 1,5x 5min 50+60um  20°C-3h  50°C-10min
15:17s 30°C-3h  60°C-20min 15:17s 30°C-1h  60°C-5min
40°C-1h IR 7+15min 40°C-20min IR 5:10min

* % %

* %k *

* ok *

* k *

* %k

%k k

Yk *k

Yk Kk

kK

* kK

* k%

* kK




NOVOL Sp. z o.0.

ul. Zabikowska 7/9
62-052 Komorniki
tel. +48 61 810 98 00

Wydanie: X1 2020
Zastrzegamy sobie prawo do bteddéw drukarskich

spectral.pl
facebook.com/novolPL



