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Spectral UNDER 385

Dwusktadnikowy podktad epoksydowy

PRODUKTY POWIAZANE

Spectral UNDER 385 Podktad epoksydowy
Spectral H 6985 Utwardzacz
Spectral PLAST 825 Dodatek zwiekszajgcy przyczepnosc do

tworzyw sztucznych

WLASCIWOSCI
» Szybkoschngcy podktad epoksydowy

» Bardzo dobra przyczepnos¢ do elementéw
metalowych i wiekszosci tworzyw sztucznych
(z wyjatkiem PP, PE, PTFE (teflon) i ich mieszanin)

» Znakomita odpornos¢ antykorozyjna
» Dobre wiasciwosci izolujgce

* Mozliwos¢ stosowania mokro na mokro
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PODLOZA

Stare powtoki lakierowe
tacznie z farbami
termoplastycznymi

Odttusci¢, przeszlifowaé na sucho P220 + P360.

Szpachlowki poliestrowe

Przeszlifowa¢ na sucho, do koncowego wyréwnania P240 + P320.

Stal

Oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 21/, (obrdbka strumieniowa) lub St3 (czyszczenie reczne
lub z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym) wg PN-ISO 12944-4;
powierzchnia po obrébce powinna by¢ wolna od oleju, smaru, pytu, luzno zwigzanej z
podfozem starej powtoki malarskiej, zgorzeliny walcowniczej, rdzy i obcych zanieczyszczen;
powierzchnia powinna wykazywac¢ potysk pochodzacy od metalowego podioza.

Aluminium

Odttusci¢, przeszlifowa¢ na sucho P280 + P360 lub zmatowi¢ wtdkning $cierna, odttuscic.

Stal ocynkowana

Odttusci¢, zmatowi¢ drobnoziarnistg wioknina $cierna, odttuscic.

Stal nierdzewna

Odttuscic.

Laminaty poliestrowe

Odttusci¢, przeszlifowaé na sucho P280.

Tworzywa sztuczne

Patrz instrukcja PL_SI_Lakierowanie tworzyw sztucznych.

PROPORCJE MIESZANIA

Objetosciowo Wagowo
|:| . |:| Spectral UNDER 385 1 100
Spectral H 6985 1 52

LEPKOSC

g DIN 4/20°C 14+15s
ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH
VOC II/B/c limit* 540 g/l
VOC rzeczywiste 537 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE

WARUNKI APLIKACJI

Zaleca sie aplikacje podktadu w temperaturze wyzszej niz 15°C i wilgotnosci nie wiekszej niz 80%.

APLIKACJA
Dysza Cisnienie Odlegtosc
Pistolet konwencjonalny zasilany
grawitacyjnie 12:1.4 mm Uwzgledni¢ wskazdéwki producenta
b sprzetu
1+2

Liczba warstw

) Nie aplikowa¢ grubych warstw

Grubos¢ suchej powtoki:
1 warstwa

2 warstwy

20+30 pm
40+60 um
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Woydajnos¢ mieszanki gotowej do uzycia

SPECTRAL UNDER 385

2
dla grubosci suchej powtoki 223%?; /:n
w podanym zakresie przy SUH
Trwato$¢ mieszanki w 20°C 6 godz.
Odparowanie miedzy warstwami 5+10 min

NAKLADANIE SZPACHLOWKI na Spectral UNDER 385
Liczba warstw 1
@ SPECTRAL UNDER 385

Czas schniecia 30 min /20°C

UWAGA:

warstwy /20°C).

Szpachléwki mozna naktada¢ do 12 godzin bez koniecznosci szlifowania.
Po uptywie 12 godzin Spectral UNDER 385 nalezy przeszlifowa¢ przed natozeniem szpachlowki.
Szpachléwke Spectral Glaze i Soft Light naktadaé nie wczesniej niz po 1,5 godz. po aplikacji SPECTRAL UNDER 385 (dla 1

NAKLADANIE KOLEJNEJ WARSTWY na Spectral UNDER 385

~

Liczba warstw UNDER 385

Czas schnigcia UNDER 385

15-20 min /20°C

UWAGA: Kolejne warstwy systemu naktada¢ do 12 godzin bez koniecznosci szlifowania.
Po uptywie 12 godzin Spectral UNDER 385 nalezy przeszlifowac przed kolejng warstwa.

CZAS UTWARDZA

NIA

&

Czas do szlifowania

20°C 60°C

3 godz. 45 min

UWAGA: Czasy utwardzania odnosza sie do temperatur poszczegélnych elementéw.

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI

0%

Odlegtose

Czas w zaleznosci od rodzaju i mocy
lampy

Stosowac sie do zalecen producenta sprzetu

UWAGA: Wygrzewanie promiennikiem rozpocza¢ nie wczesniej niz po 10 min. od aplikacji ostatniej warstwy.

SZLIFOWANIE

Szlifowanie na sucho

P360 + P500

Szlifowanie na mokro

P600 + P1000
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Spectral PLAST 825 DODATEK ZWIEKSZAJACY PRZYCZEPNOSC DO TWORZYW SZTUCZNYCH

W celu zwiekszenia przyczepnosci powtoki lakierniczej na elementach z tworzyw sztucznych (szczegélnie PP i jego mieszanin),
dodawacé 30% objetosciowo Spectral PLAST 825 na komponent A.

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobéw epoksydowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywac¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

Spectral UNDER 385 24 miesigce/20°C
Spectral H 6985 24 miesigce/20°C
Spectral PLAST 825 24 miesigce/20°C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

INNE INFORMACJE

Numer rejestrowy: 000024104

Efektywnos$¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Dane zawarte
w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania.
Gwarantujemy wysoka jako$é pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami
dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie prébnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie r6zne zachowanie
sie wyrobu z réznymi materiatami. Nie ponosimy odpowiedzialno$ci jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki
znajdujgce sie poza naszg kontrola.
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WAGOWE ILOSCI SKLADNIKOW:
UWAGA! Dla uzyskania podktadu o odpowiednich parametrach bardzo wazne jest doktadne dozowanie poszczegdinych
sktadnikéw.
llo$¢ mieszaniny Spectral UNDER 385 Spectral H 6985
0,101 799 44 g
0,201 158 g 879
0,301 237¢g 131¢g
0,401 316 g 174 g
0,501 3959 218¢g
0,751 593 g 326 g
1,001 790 g 435¢
2,001 1580 g 870 g

Przyktadowe ilosci sktadnikow podczas stosowania dodatku zwiekszajacego przyczepnosc¢ do tworzyw sztucznych
Spectral PLAST 825 w ilosci 30 % objetosciowo na komponent A.
Spectral UNDER 385
Specra e
0,101 694 389 129
0,201 137 g 7649 249
0,30 | 206 g 114 g 369
0,401 2759 151 g 48 g
0,50 | 344 ¢g 189 ¢ 60g
0,751 687 g 378 ¢ 1219
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