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HYBRID EPOXY PRIMER -
ISOLATOR

Multifunkcyjny podktad epoksydowy — wersja izolujgca

WLASCIWOSCI

» Wyréb zaprojektowany i dedykowany
do renowaciji pojazdéw zabytkowych

» Szybkoschnacy podktad epoksydowy

‘| 3 | Immmm

» Dobre wtasciwosci izolujgce &
Hybrid Epnxy

 Mozliwos¢ stosowania
mokro na mokro

brid Isolator Hardener

» Zapewnia doskonatg ochrone przed
rozcienczalnikami i wilgocig

=

» Bardzo gtadka powierzchnia

PRODUKTY POWIAZANE

HYBRID ISOLATOR HARDENER  Izolujgcy utwardzacz do podktadu HYBRID
EPOXY PRIMER

EPOXY THINNER RozciehAczalnik do wyrobdw epoksydowych
OPIS

Najnowszej generacji podktad epoksydowy, ktory w zaleznosci od zastosowanego
utwardzacza petni funkcje: podktadu antykorozyjnego, izolujgcego

lub wypetniajgcego. Zabezpieczenie antykorozyjne gwarantuje wysoka barierowo$¢
zywicy epoksydowej oraz protektorowe dziatanie inhibitoréw korozji. HYBRID
EPOXY PRIMER z utwardzaczem HYBRID ISOLATOR HARDENER przeznaczony
do szybkiej izolacji materiatbw poliestrowych. Cienko-powtokowy podktad
zabezpiecza przed wchtanianiem rozcienczalnikbw oraz ewentualnej wilgoci na
etapie przygotowania powierzchni pod warstwy dekoracyjne. Zalecany w catym
procesie technologicznym do izolacji ,przeszlifek”. Moze by¢é stosowany
mokro na mokro.
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PODLOZA

Stal
— nowe elementy i poszycia

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Stal ocynkowana
galwanicznie
— nowe elementy i poszycia

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej
HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym
HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Stal, stal ocynkowana
galwanicznie

— elementy karoserii
przeznaczone do renowagc;ji

Przygotowac¢ wg zalecen z karty technicznej
HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym
HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Aluminium
— nowe elementy i poszycia

Przygotowac¢ wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Aluminium
— elementy karoserii
przeznaczone do renowag;ji

Przygotowac¢ wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Elementy powlekane metoda
kataforetyczng

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

BODYWORK PRIMER

Przygotowac¢ wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

HYBRID EPOXY PRIMER -
ANTI-CORROSION

Aktywnos$c¢ chemiczna do 7dni/20°C bez koniecznosci matowania.

Zalecana aplikacja kolejnych warstw po 24h/20°C.

W razie koniecznosci przeszlifowa¢ na sucho czerwong wtdknina scierng lub
papierem sciernym o gradacji P220 + P320.

Przedmuchac i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

EPOXY PRIMER

Po 24h/20°C przeszlifowa¢ na sucho czerwong widknina scierng lub papierem
Sciernym o gradacji P220 + P320.

Przedmuchac i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

Wszystkie szpachléwki
poliestrowe
NfCC

Przeszlifowa¢ wykonczeniowo papierem sciernym o gradacji P220 + P320 na
sucho.

Przedmuchac¢ i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER i ponownie
przedmuchac.

Istniejgce powtoki lakierowe

Przeszlifowa¢ wykonczeniowo papierem sciernym o gradacji P220 + P320 na
sucho

Laminaty poliestrowe

Przeszlifowa¢ wykonczeniowo papierem sciernym o gradacji P220 + P320 na
sucho.
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PROPORCJE MIESZANIA
Objetosciowo Wagowo
|:| |:| HYBRID EPOXY PRIMER 1 100
HYBRID ISOLATOR HARDENER 1 64

LEPKOSC

g@

DIN 4/20°C 14+15s
ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH
VOC II/B/c limit* 780 g/l
VOC rzeczywiste 620 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE.

WARUNKI APLIKACJI

Zaleca sie aplikacje podktadu w temperaturze wyzszej niz 15°C i wilgotnosci nie wiekszej niz 80%.

APLIKACJA
ﬂ Dysza natryskowa 1,2+1,4mm
UWAGA:
uwzglednic
wskazdwki Cisnienie wlotowe natrysku 1,8 + 2,2 bar
producenta sprzetu
Liczba warstw 1+3

UWAGA: Dla skutecznej izolacji ,przeszlifek” do stali ocynkowanej galwanicznie
wymagane jest natozenie minimum 2 warstw podkiadu (catkowita grubos¢ suchej
powtoki nie mniejsza niz 50 um).

Grubos¢ suchej powtoki: 1 warstwa 20 + 30 pm

Wydajnos¢ mieszanki gotowej do 13,0 m2/l

uzycia dla grubosci suchej powtoki w

podanym zakresie przy 30 pm
% Trwato$¢ mieszanki w 20C 2 godz.
D

Odparowanie miedzy warstwami 5+10 min
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NAKLADANIE SZPACHLOWKI na HYBRID EPOXY PRIMER - ISOLATOR
Liczba warstw HYBRID EPOXY 1
PRIMER - ISOLATOR
Czas schniecia HYBRID EPOXY 30 min
PRIMER - ISOLATOR
UWAGA: Kolejne warstwy systemu naktadac¢ po czasie nie dtuzszym niz 12 godzin.
Po uptywie 12 godzin HYBRID EPOXY PRIMER — ISOLATOR nalezy przeszlifowac.
NAKLADANIE PODKLADU lub POWLOKI BARWNEJ na HYBRID EPOXY PRIMER - ISOLATOR
Liczba warstw HYBRID EPOXY 120
@ PRIMER - ISOLATOR B
Czas schniecia HYBRID EPOXY 15 min
PRIMER - ISOLATOR
UWAGA: Kolejne warstwy systemu naktada¢ po czasie nie dtuzszym niz 12 godzin.
Po uptywie 12 godzin podktad nalezy przeszlifowac.
CZAS UTWARDZANIA
20°C 60°C

@ Czas do szlifowania
3 godz. 45 min

UWAGA: Czasy utwardzania odnoszg sie do temperatur poszczegélnych elementow.

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI

Odlegtose Stosowac sie do zalecen producenta sprzetu
ﬂi Czas w zaleznosci od rodzaju i mocy 10 + 20 min
lampy

UWAGA: Wygrzewanie promiennikiem rozpocza¢ nie wczesniej niz po 10 min. od aplikacji ostatniej warstwy.

SZLIFOWANIE

Szlifowanie na sucho P360 = P500
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WARUNKI APLIKACJI

Zaleca sie aplikacje podktadu w temperaturze wyzszej niz 15°C i wilgotnosci nie wiekszej niz 80%.
Temperatura powierzchni, na ktérg naktadamy szpachléwke, powinna by¢ min. 3°C wyzsza niz temperatura
punktu rosy, aby unikng¢ kondensacji wilgoci i wchtaniania jej przez materiat poliestrowy.

KOLOR

Szary.

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobéw epoksydowych EPOXY THINNER lub rozpuszczalnik do wyrobow
nitrocelulozowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywaé w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

HYBRID EPOXY PRIMER 24 miesigce/20°C
HYBRID ISOLATOR HARDENER 24 miesiecy/20°C
EPOXY THINNER 24 miesigce/20°C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki.

INNE INFORMACJE

Dla uzyskania podktadu o odpowiednich parametrach, bardzo wazne jest doktadne dozowanie poszczegdlnych
komponentéw.

Dobrg praktyka jest wymieszanie podkiadu z utwardzaczem, a nastepnie dodanie rozcienczalnika i ponowne
wymieszanie wszystkich sktadnikow.

Po dozowaniu komponentéw szczelnie zamkna¢ opakowanie podktadu, utwardzacza i rozcienczalnika.

Efektywnos¢ naszych systemoéw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Dane
zawarte w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach
ich stosowania. Gwarantujemy wysokg jako$¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest
wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie probnego zastosowania produktu
ze wzgledu na potencjalnie rozne zachowanie sie wyrobu <z réznymi  materiatami.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci, jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujgce sie poza
nasza kontrola.

Nr rejestrowy: 000024 104.
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REU HYBRID EPOXY HYBRID ISOLATOR
PRIMER HARDENER
0,101 68 g 44 g
0,151 102 g 65g
0,201 136 g 87g
0,251 170 g 109 g
0,301 204 g 131 g
0,40 | 272 g 174 g
0,50 | 340 g 217 g
0,751 510¢g 326¢g
1,001 681lg 435¢g
2,001 1361 g 870¢g
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